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B
ien lire la notice 

avant utilisation

P
orter des chaussures

de sécurité

P
orter des gants

de protection

P
orter des lunettes 

de protection
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FR - IN
STRU

C
TIO

N
S D

’O
RIG

IN
E

SI L’A
RTIC

LE C
O

N
TIEN

T D
ES SA

C
S PLA

STIQ
U

ES D
’EM

BA
LLA

G
E, C

EU
X-C

I N
E D

O
IVEN

T PA
S ÊTRE LA

ISSÉS À
 

LA
 PO

RTÉE D
ES EN

FA
N

TS. RISQ
U

E D
’ÉTO

U
FFEM

EN
T.

1. AV
ERTISSEM

EN
TS ET CO

N
SIG

N
ES

 A
vertissem

ents de sécurité généraux pour l’outil

Risque de choc électrique. 
Seuls les personnels  habilités sont autorisés à intervenir sur ce m

atériel

N
e positionnez pas votre jam

be dans le cham
p d’action du détalonneur

 N
e m

ettez pas votre m
ain entre le pneu et le plateau tournant lorsque la m

achine est en 
fonctionnem

ent

N
e m

ettez pas votre m
ain entre le pneu et la tête de m

ontage/dém
ontage

N
e m

ettez pas votre m
ain ou des outils à proxim

ité des m
âchoires lorsque celles-ci sont actionnées

N
e stationnez pas derrière le bras vertical lorsque la m

achine est en fonctionnem
ent

Tenez vous à l’écart lors du gonfl age. Sous pression, un défaut du pneu ou de la jante est susceptible 
de causer de grave blessures

N
e portez pas de vêtem

ents am
ples, de cheveux longs non attachés ou de bijoux. Les parties en 

m
ouvem

ent peuvent les happer

G
ardez les m

ains à l’écart des zones de pincem
ent. D

anger d’écrasem
ent

Tenez vos m
ains à l’écart de la jante lors du gonfl age



- 4 -

A
ssurez-vous de lire  le m

anuel et l’ensem
ble des consignes avant toute utilisation de la 

m
achine

Portez toujours des lunettes de protection lors de l’utilisation de la m
achine

L’équipem
ent ne peut être utilisé que par du personnel qualifi é ayant reçu une form

ation spéciale. La 
m

odifi cation de com
posants ou des pièces, ou l’utilisation la m

achine à d’autres fi ns sans l’obtention ou 
l’accord du fabricant, ou en ne suivant pas l’exigence des instructions peut entraîner des dom

m
ages directs 

ou indirects à l’équipem
ent.

AV
ERTISSEM

EN
T ! Lors de l’utilisation d’outils électriques, il convient de toujours respecter les consignes de 

sécurité de base afi n de réduire le risque de feu, de choc électrique et de blessure des personnes, y com
pris 

les consignes suivantes. Lire l’ensem
ble de ces consignes avant toute utilisation de ce produit et sauvegarder 

ces inform
ations.

1.  M
aintenir la zone de travail propre

-  Les zones en désordre et les établis sont propices aux accidents.
2.  Tenir com

pte de l’environnem
ent de la zone de travail

- N
e pas exposer les outils à la pluie.

-  N
e pas utiliser les outils dans des m

ilieux m
ouillés ou hum

ides.
- M

aintenir la zone de travail bien éclairée.
-  N

e pas utiliser les outils en présence de liquides ou de gaz infl am
m

ables.
3. Protection contre les chocs électriques
-  Éviter tout contact corporel avec des surfaces m

ises ou reliées à la terre (par exem
ple canalisations, 

radiateurs, cuisinières, réfrigérateurs).
4. M

aintenir les autres personnes éloignées
-  N

e pas laisser les personnes, notam
m

ent les enfants, non concernées par le travail en cours, toucher l’outil 
ou le prolongateur, et les m

aintenir éloignées de la zone de travail.
5. Entreposer les outils au repos
-  Lorsqu’ils ne sont pas utilisés, il convient d’entreposer les outils et accessoires en un lieu ferm

é et sec, hors 
de la portée des enfants.

6. N
e pas forcer l’outil

-  Il réalisera m
ieux le travail et de m

anière plus sûre au régim
e pour lequel il a été conçu.

7. U
tiliser le bon outil

-  N
e pas forcer les petits outils pour qu’ils effectuent le travail d’un outil industriel.

-  N
e pas utiliser les outils à des fi ns non prévues, par exem

ple, ne pas utiliser de scies circulaires pour couper 
des branches d’arbre ou des billes de bois.

8. Porter des vêtem
ents appropriés

-  N
e pas porter de vêtem

ents am
ples ou de bijoux (chaînes, bagues, colliers,...), car ils peuvent être happés 

par des parties en m
ouvem

ent.
-  Le port de chaussures antidérapantes est recom

m
andé pour les travaux en extérieur.

-  Porter un dispositif de protection des cheveux destiné à contenir les cheveux longs.
9. U

tiliser un équipem
ent de protection

- U
tiliser des lunettes de sécurité.

-  U
tiliser un m

asque norm
al ou anti poussières si les opérations de travail génèrent de la poussière.

10.  N
e pas utiliser le câble/cordon s’il est en m

auvais état ou endom
m

agé
-  N

e jam
ais exercer de saccades sur le câble/cordon afi n de le déconnecter de la fi che de prise de courant.

M
aintenir le câble/cordon à l’écart de la chaleur, de tout lubrifi ant et de toutes arêtes vives.
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RÉF.
A

CC
ESSO

IRES D
ISPO

N
IBLES

PH
O

TO

10165
durit pneum

atique 1m

10166
valve pneum

atique à décharge

10167
raccord pneum

atique en T

10168
raccord pneum

atique droit

10169
raccord pneum

atique à 90°

10170
ensem

ble protection plastique jante pour tête de 
canard

10171
protection plastique détalonneur

10172
poignée d’aide au m

ontage

10173
tête opérante PVC

10174
protection plastique m

ors
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11.  N
e pas adopter d’attitude exagérée - G

arder une position et un équilibre adaptés à tout m
om

ent.
12. Entretenir les outils avec soin
-  G

arder les outils en bon état et propres pour des perform
ances m

eilleures et plus sûres.
-  Suivre les instructions de graissage et de rem

placem
ent des accessoires.

-  Exam
iner les câbles/cordons des outils de m

anière régulière et les faire réparer, lorsqu’ils sont endom
m

agés, 
par un service d’entretien agréé.

-  Exam
iner les prolongateurs de m

anière régulière et les rem
placer s’ils sont endom

m
agés.

-  M
aintenir les poignées sèches, propres et exem

ptes de tout lubrifi ant et de toute graisse.
13. D

éconnecter les outils
-  D

éconnecter les outils de l’alim
entation lorsqu’ils ne sont pas utilisés, avant leur entretien et lors du 

rem
placem

ent des accessoires, tels que lam
es, forets et organes de coupe.

14. Retirer les clés de réglage
-  Prendre l’habitude de vérifi er si les clés et autres organes de réglage sont retirés de l’outil avant de le 

m
ettre en m

arche.
15. Éviter tout dém

arrage intem
pestif

-  S’assurer que l’interrupteur est en position «arrêt» lors de la connexion.
16. U

tiliser des câbles de raccord extérieurs
-  Lorsque l’outil est utilisé à l’extérieur, utiliser uniquem

ent des prolongateurs destinés à une utilisation 
extérieure et com

portant le m
arquage correspondant.

17. Rester vigilant
-  Regarder ce que vous êtes en train de faire, faire preuve de bon sens et ne pas utiliser l’outil lorsque vous 

êtes fatigué.
18. Vérifi er les parties endom

m
agées

-  A
vant d’utiliser l’outil, il convient de l’exam

iner attentivem
ent afi n de déterm

iner qu’il fonctionnera 
correctem

ent et accom
plira sa fonction prévue.

-  Vérifi er l’alignem
ent ou le blocage des parties m

obiles, ainsi que l’absence de toutes pièces cassées ou de 
toute condition de fi xation et autres conditions, susceptibles d’affecter le fonctionnem

ent de l’outil.
-  Il convient de faire réparer ou rem

placer correctem
ent un protecteur ou toute autre partie endom

m
agée 

par un centre d’entretien agréé, sauf indication contraire dans le présent m
anuel d’instructions.

-  Faire rem
placer les interrupteurs défectueux par un centre d’entretien agréé.

-  N
e pas utiliser l’outil si l’interrupteur ne perm

et pas de passer de l’état de m
arche à l’état d’arrêt.

19. A
vertissem

ent
-  L’utilisation de tout accessoire ou de toute fi xation autre que celui ou celle recom

m
andé(e) dans le présent 

m
anuel d’instructions peut présenter un risque de blessure des personnes.

20. Faire réparer l’outil par une personne qualifi ée
-  C

et outil électrique satisfait les règles de sécurité correspondantes. Il convient que les réparations soient 
effectuées uniquem

ent par des personnes qualifi ées en utilisant des pièces de rechange d’origine. A
 défaut, 

cela peut exposer l’utilisateur à un danger im
portant.

2. IN
STRU

C
TIO

N
S

2.1 PRÉSEN
TATIO

N
 D

U
 PRO

D
U

IT
C

e dém
onte-pneu sem

i-autom
atique est conçu pour m

onter, dém
onter et gonfl er des pneum

atiques de 
véhicules légers, utilitaires et m

oto, sur des jantes de 10’’ à 21’’.
Tout autre usage de la m

achine est incorrect et contre-indiqué.
Les étiquettes d’avertissem

ent indiquent que la zone est réservée au personnel autorisé. Il est interdit 
d’enlever ces étiquettes. Toute étiquette endom

m
agée ou m

anquante doit être rem
placée.

N
e pas toucher les parties m

obiles quand la m
achine est en service.

Le fabricant ne peut être tenu responsable pour d’éventuels dégâts ou blessures engendrés par accident, par 
une utilisation inappropriée, par une m

odifi cation non-autorisée ou par des réparations effectuées par les 
opérateurs ou par une tierce-personne.
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2.2 V
U

E D
ÉTA

ILLÉE
1. Pédale de com

m
ande du plateau tournant

2. Pédale de com
m

ande du détalonneur
3. Pédale de com

m
ande des m

âchoires de serrage
4. M

âchoire
5. Plateau tournant
6. Tête de m

ontage/dém
ontage

7. Bras vertical
8. Bras pivotant
9. Bande d’appui du pneu
10. Pelle du détalonneur
11. Bras du détalonneur
12. C

olonne
13. Poignée de verrouillage
A

ccessoires inclus :
- Levier de dém

ontage de pneum
atiques

- Pinceau
- Pot à graisse

- 27 -
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Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0601
PO

U
LIE M

O
TEU

R
1

0602
VIS D

E PRESSIO
N

1

0603
C

O
U

RRO
IE TRA

PÉZO
ÏD

A
LE B-1270

1
10162

0604
ÉC

RO
U

 M
16

1

0605
RO

N
D

ELLE
1

0606
PO

U
LIE D

E SO
RTIE

1

0607
JO

IN
T

1

0608
RO

U
LEM

EN
T 30205

1

0609
G

O
U

PILLE PLATE
1

0610
A

XE D
E SO

RTIE
1

0611
RO

U
LEM

EN
T 30205

1

0612
BO

U
C

H
O

N
1

0613
C

A
RTER SU

PÉRIEU
R D

E BO
ÎTE

1

0614
RO

U
LEM

EN
T 6010

1

0615
FO

U
RREA

U
 IN

TÉRIEU
R D

E RA
C

C
O

RD
 TO

U
RN

A
N

T
1

10166 
(cf.0618)

0616
RA

C
C

O
RD

 RA
PID

E
4

10168

0617
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 60X2,5
3

10163

0618
FO

U
RREA

U
 EXTÉRIEU

R D
E RA

C
C

O
RD

 TO
U

RN
A

N
T

1
10166

0619
A

RBRE PRIN
C

IPA
L

1

0620
VIS D

’A
SSEM

BLA
G

E
4

0621
C

O
U

RO
N

N
E

1

0622
G

O
U

PILLE PLATE
1

0623
C

IRC
LIPS

1

0624
RO

U
LEM

EN
T 6208

1

0625
C

A
RTER IN

FÉRIEU
R D

E BO
ÎTE

1

0626
VIS 4X10

4

0627
PLA

Q
U

E D
E SU

PPO
RT M

O
TEU

R
1

0628
TA

M
PO

N
 M

O
TEU

R
4

0629
RO

N
D

ELLE PLATE
8

0630
ÉC

RO
U

 M
8

4

0631
M

O
TEU

R
1

10164
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2.3 C
A

RA
C

TÉRISTIQ
U

ES TEC
H

N
IQ

U
ES

A
lim

entation électrique : 220-230V /
 50H

z ~ (courant alternatif)
Puissance électrique : 1,1kW
Vitesse de rotation : 6 tours/m

in

A
lim

entation en air : 6-10 bar
Force du détalonneur : 2000 kg

D
iam

ètre de verrouillage par l’extérieur : 10‘’ - 22‘’ (255 – 559 m
m

)
D

iam
ètre de verrouillage par l’intérieur: 12‘’ - 24‘’ (305 – 610 m

m
)

D
iam

ètre m
axim

al de jante : 24” (610m
m

)
D

iam
ètre m

axim
al de roue : 39’’ (1000 m

m
)

Largeur m
axim

ale de roue : 13’’ (330 m
m

)

C
lasse de protection : IP54 -  Protégé contre les poussières et autres résidus m

icroscopiques, et contre les 
projections d’eau de toutes directions

Environnem
ent de travail : tem

pérature : -20°C
 – 50°C

, hum
idité ≤85 %

Bruit généré en fonctionnem
ent ≤ 70dB(A

)
Vibrations : non m

esurables suivant le fonctionnem
ent de la m

achine.
Poids net : 190kg

3. TRA
N

SPO
RT

Le dém
onte-pneus doit être transporté dans son em

ballage d’origine, dans la position indiquée.
U

tilisez un chariot de levage de la capacité adéquate, et selon la fi gure ci-contre.

4. O
U

V
ERTU

RE D
E L’EM

BA
LLA

G
E

-  Vérifi ez l’em
ballage avant ouverture. S’il est endom

m
agé, contactez le transporteur.

-  Si la caisse bois est intacte, ouvrez-la avec l’outillage adéquat. Puis ôtez avec précaution le fi lm
 de 

protection et les colliers plastique. Vérifi ez la présence de tous les accessoires et pièces, ainsi que le bon 
état général de la m

achine.
-  D

ém
ontez les écrous de fi xation entre la m

achine et la caisse et posez le dém
onte-pneus de m

anière 
stable. En cas de défaut sur le produit, ne l’utilisez pas, et contactez im

m
édiatem

ent le fabricant.

5. IN
STA

LLATIO
N

5.1 EM
PLA

C
EM

EN
T

Le dém
onte-pneus doit être positionné dans un environnem

ent de travail conform
e aux norm

es en vigueur 
et au chapitre 2.3 de ce m

anuel, et à proxim
ité d’une source électrique com

patible avec les spécifi cations du 
chapitre 2.3
A

ssurez-vous que l’em
placem

ent prévu est suffi sam
m

ent spacieux pour perm
ettre un fonctionnem

ent 
correct de la m

achine (cf. fi gure ci-dessous) et un travail en toute sécurité de l’opérateur.
Boulonnez solidem

ent la m
achine au sol au m

oyen des em
placem

ents prévus.
Le produit n’est pas destiné à être soum

is aux intem
péries. Il peut éventuellem

ent être placé en extérieur 
sous abri, dans les lim

ites de fonctionnem
ent du chapitre 2.3
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5.2 M
O

N
TA

G
E

A
vant d’effectuer le m

ontage, assurez-vous qu’aucune pièce n’est m
anquante (voir 2.2)

M
ise en place du bras vertical

Placez la colonne du bras vertical sur la base de la m
achine, puis fi xez-la ferm

em
ent à l’aide des boulons 

fournis.
D

évissez le capuchon n°2 du bras vertical hexagonal (fi g. A
), puis insérez le ressort et revissez 

M
ontage du détalonneur

Retirez l’écrou n°1 (fi g. B) du bout du vérin, et m
ettez le bras du détalonneur (9) en position.

Positionnez le ressort n°3 et l’axe n°2 (fi g. C
) et revissez l’écrou n°1.

A
ssurez-vous du bon fonctionnem

ent en translation (fi g. C
).

  

fi g. A

fi g. C

fi g. B

fi g. D

- 25 -
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Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0501
ÉC

RO
U

 A
U

TO
-SERRA

N
T M

12
2

0502
ÉC

RO
U

 M
6

12

0503
RA

C
C

O
RD

 C
O

U
D

É
2

0504
C

O
RPS D

E C
Y

LIN
D

RE
1

0505
RO

N
D

ELLE PLATE
1

0506
PISTO

N
1

10161

0507
A

XE D
E PISTO

N
1

0508
JO

IN
T À

 LÈVRES 186X12X9
1

0509
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 186X5,7
1

0510
RO

N
D

ELLE PLATE
2

0511
G

RO
SSE RO

N
D

ELLE
2

0512
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 186X5,7
2

0513
C

A
PO

T D
E C

Y
LIN

D
RE

1

0514
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 22X2,4
2

0515
C

IRC
LIPS Ø

30
1

0516
G

O
U

PILLE D
E D

ÉTA
LO

N
N

EU
R

1

0517
BRA

S D
E D

ÉTA
LO

N
N

EU
R

1

0518
RO

N
D

ELLE PLATE Ø
16

1

0519
C

IRC
LIPS Ø

16
1

0520
RO

N
D

ELLE A
M

O
RTISSA

N
TE

1

0521
ÉC

RO
U

 A
U

TO
-SERRA

N
T M

16
1

0522
ÉC

RO
U

 BO
RG

N
E M

12
1

0523
RO

N
D

ELLE RESSO
RT Ø

12
1

0524
RO

N
D

ELLE PLATE Ø
12

1

0525
ÉC

RO
U

 H
EXA

G
O

N
A

L M
8

2

0526
PELLE D

E D
ÉTA

LO
N

N
EU

R
1

0527
VIS 4X10

12

0528
PO

IG
N

ÉE
1
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5.3 V
ÉRIFIC

ATIO
N

 ET CO
N

N
EX

IO
N

 ÉLEC
TRIQ

U
E

A
vant toute connexion de la m

achine, vérifi ez que les caractéristiques des systèm
es d’alim

entation électrique 
et pneum

atique correspondent aux requis pour la m
achine. Le réseau électrique doit être conform

e au 
norm

es en vigueur, protégé par des disjoncteurs adéquates, et la connexion à la terre doit être assurée. 
Toute intervention, m

êm
e m

ineure sur le réseau électrique, doit être effectuée par un personnel habilité.
une fois la m

achine correctem
ent installée, branchez-la à une source électrique pour fi naliser l’installation.

5.4 TEST D
E FO

N
C

TIO
N

N
EM

EN
T ÉLEC

TRIQ
U

E
Lorsque la pédale (1) est pressée vers le bas, le plateau rotatif doit tourner dans le sens des aiguilles d’une 
m

ontre. Lorsque la pédale est tirée vers le haut, le plateau doit tourner dans le sens inverse de aiguilles d’une 
m

ontre.
Lorsqu’elle est pressée, la pédale (2) actionne le détalonneur. Lorsqu’elle est relâchée, le détalonneur reprend 
sa position initiale.
U

ne pression sur la pédale (3) ouvre les m
âchoires de serrage. U

ne nouvelle pression les referm
e

5.5 CO
N

TRÔ
LE D

E L’A
LIM

EN
TATIO

N
 D

’A
IR

Le bloc Filtre, Régulateur, Lubrifi cateur est déjà assem
blé sur la m

achine.
Voir fi g. ci-dessous :  1- Lubrifi cateur; 2- fi ltre; 3- Régulateur

C
onnectez le bloc à l’arrivée d’air com

prim
é. C

onnectez égalem
ent le pistolet de gonfl age.

La pression de 8-10 bar a été ajustée en usine, vous pourrez néanm
oins la réajuster si nécessaire, à l’aide de 

la m
olette de réglage 3.

Tirez la m
olette vers le haut, puis ajuster la pression en tournant dans le sens horaire ou anti-horaire (vérifi ez 

la jauge 4). A
près ajustem

ent de la pression de fonctionnem
ent, appuyez sur le bouton pour le verrouiller.

•  Le fi ltre 2 : fi ltre l’eau et les im
puretés de l’air com

prim
é. Lorsque le niveau de l’eau et des im

puretés 
atteignent la ligne, tournez la soupape d’évacuation 5 pour les libérer.

•  Le graisseur 1 est utilisé pour ajouter une certaine quantité de lubrifi ant dans l’air pour les pièces m
obiles 

dans le cylindre et le régulateur. A
ppuyez sur la pédale de com

m
ande du détalonneur, 3 à 5 fois : le 

niveau de lubrifi ant doit baisser dans le régulateur. Si cela ne se produit pas, ajustez la vis de réglage 6.

6. U
TILISATIO

N
N

’utilisez pas la m
achine sans avoir lu et com

pris l’intégralité de ce m
anuel et les avertissem

ents qu’il 
contient.
Le changem

ent d’un pneum
atique se com

pose de 4 étapes :
- détalonnage du pneu
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- dém
ontage du pneu

- m
ontage du nouveau pneu

- gonfl age
A

ttention : avant de réaliser toute opération, assurez-vous de toujours dégonfl er le pneu et d’enlever toutes 
les m

asses d’équilibrage de la roue ainsi que l’obus de valve. Il est égalem
ent recom

m
andé de changer la 

valve de gonfl age lors de chaque changem
ent de pneum

atique.

6.1 D
ÉTA

LO
N

N
A

G
E D

U
 PN

EU
A

ttention : Lorsque la pédale du détalonneur est actionnée, tout élém
ent situé dans la zone d’action du 

détalonneur peut être écrasé.
-  Vérifi ez que le pneu est dégonfl é. Sinon, dégonfl ez-le. Ô

tez l’obus de valve.
-  Referm

ez com
plètem

ent la m
âchoire de serrage. N

e réalisez jam
ais cette opération avec les m

âchoires de 
serrage ouvertes afi n d’éviter de graves blessures aux m

ains. D
urant cette opération, ne touchez jam

ais la 
face de la roue qui se situe contre la paroi de la m

achine.
-  Positionnez la roue contre le patin en caoutchouc sur le côté droit de la m

achine. Voir fi gure ci-dessous.

-  Positionnez la pelle du détalonneur contre le fl anc du pneu, à environ 1cm
 de la jante.

-  A
ppuyez sur la pédale (2) pour actionner le détalonneur, et relâchez la pédale lorsque la lam

e a atteint sa 
fi n de course, ou, dans tous les cas, si le fl anc est rom

pu.
-  Faites tourner légèrem

ent la roue et répétez l’opération sur la totalité de sa circonférence, puis retournez 
la roue et répétez le processus sur l’autre face.

6.2 D
ÉM

O
N

TA
G

E D
U

 PN
EU

A
vant de réaliser toute opération, assurez-vous de toujours dégonfl er le pneu et d’enlever toutes les m

asses 
d’équilibrage de la roue.
Lorsque vous m

anipulez le bras vertical, assurez-vous que personne ne se trouve autour de la m
achine.

Préparation
-  A

ppliquez uniform
ém

ent de la graisse à l’aide du pinceau afi n d’éviter d’endom
m

ager le fl anc du pneu.
-  Positionnez la roue exactem

ent au centre du plateau tournant. N
e m

ettez jam
ais vos m

ains SO
U

S la roue 
lors de la fi xation du pneu sur la m

achine.
-  C

hoisissez ensuite votre m
ode de blocage de la jante, par l’intérieur ou l’extérieur ; la prise extérieure est 

particulièrem
ent bien adaptée pour les jantes en alum

inium
 ; la prise intérieure est plus rarem

ent utilisée
Blocage de la jante par l’extérieur :
-  A

fi n d’éviter d’endom
m

ager la jante, assurez-vous de positionner les protections plastique sur les m
âchoires. 

Voir fi gure ci-dessous.

- 23 -
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Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0401
PLA

Q
U

E D
E LIM

ITEU
R D

E PO
SITIO

N
1

0402
VIS 4X10

2

0403
A

XE
1

0404
RO

N
D

ELLE D
E RÉG

LA
G

E
1

0405
RO

N
D

ELLE RESSO
RT

4

0406
RO

N
D

ELLE PLATE Ø
4

3

0407
RO

N
D

ELLE RESSO
RT

3

0408
VIS M

4X10
3

0409
ÉC

RO
U

 M
6

1

0410
RO

N
D

ELLE Ø
6

2

0411
VIS C

H
C

 M
6X25

1

0412
PLA

Q
U

E D
E SU

PPO
RT D

’IN
TERRU

PTEU
R

1

0413
A

XE D
‘IN

TERRU
PTEU

R
1

0414
VIS C

H
C

 M
8X25

1

0415
ÉQ

U
ERRE D

E M
A

IN
TIEN

 D
E RESSO

RT
1

0416
RESSO

RT D
E PÉD

A
LE D

E RO
TATIO

N
 PLATEA

U
1

10154

0417
ÉC

RO
U

 IM
PERD

A
BLE M

8
1

0418
ÉC

RO
U

 M
8

1

0419
VIS C

H
C

 M
8X50

1

0420
A

XE D
E PÉD

A
LIER

1

0421
PÉD

A
LE

3
10155

0422
C

IRC
LIPS Ø

14
2

0423
PA

LIER D
E PÉD

A
LIER

1

0424
PIÈC

E D
E LIA

ISO
N

 PÉD
A

LE-VA
LVE

2
10156

0425
ÉC

RO
U

 IM
PERD

A
BLE M

8
2

0426
ÉC

RO
U

 M
6

2

0427
RESSO

RT D
E RA

PPEL PÉD
A

LE
2

10157

0428
RO

N
D

ELLE Ø
8

2

0429
ÉC

RO
U

 M
5

4

0430
RO

N
D

ELLE RESSO
RT Ø

5
4

0431
RO

N
D

ELLE Ø
5

4

0432
PLA

Q
U

E D
E SU

PPO
RT PÉD

A
LIER

1

0433
RO

N
D

ELLE Ø
6

1

0434
VIS C

H
C

 M
6X16

1

0435
VIS M

6X16
1

0436
RO

N
D

ELLE Ø
5

4

0437
VIS C

H
C

 M
5X25

4

0438
VA

LVE D
E C

O
M

M
A

N
D

E PN
EU

M
ATIQ

U
E

2
10158

0439
C

O
N

N
EC

TEU
R RA

PID
E

6

0440
SILEN

C
IEU

X
4

0441
IN

VERSEU
R D

E RO
TATIO

N
 ÉLEC

TRIQ
U

E
1

10159

0442
ÉC

RO
U

 M
6

2

0443
SU

PPO
RT D

E LIM
ITEU

R D
E PO

SITIO
N

1

0444
PLA

Q
U

E RESSO
RT

1

0445
RO

N
D

ELLE A
XIA

LE
2

0446
VIS C

H
C

 M
6X20

2

0447
M

A
IN

TEN
EU

R D
E PO

SITIO
N

 M
ÉC

A
N

IQ
U

E
1

10160
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-  O
uvrez les m

âchoires en pressant la pédale en position interm
édiaire.

-  Placez la jante sur les m
âchoires

-  A
ppuyez verticalem

ent sur la jante pour la m
aintenir en position, tout en pressant la pédale (3) pour la 

bloquer.
Blocage de la jante par l’intérieur :
-  Referm

ez com
plètem

ent les m
âchoires

-  Pressez sur le pneu tout en pressant la pédale (3) pour ouvrir les m
âchoires et bloquer la jante.

D
ém

ontage
-  A

ssurez vous que la jante est solidem
ent bloquée par les m

âchoires.
- G

raissez le fl anc du pneum
atique.

-  D
éverrouillez la poignée de blocage du bras vertical.

-  Placez le bras vertical en position de travail :approchez la tête de m
ontage/dém

ontage de la jante, à 
environ 4–5m

m
 de la jante (Voir fi gure ci-dessous). 

puis verrouillez la poignée de blocage

Rem
arque : la tête de m

ontage/dém
ontage est fabriquée à partir d’un m

atériau spécial qui lui procure une 
rigidité idéale. Elle est pré-ajustée pour s’adapter aux jantes standard. Sur les jantes de 10 à 18 pouces, il n’est 
donc pas nécessaire de m

odifi er l’angle pour le m
ontage/dém

ontage. C
ependant, les jantes de dim

ensions 
inférieures ou supérieures nécessitent un ajustem

ent.
-  A

 l’aide du levier, posez le talon sur la tête de m
ontage/dém

ontage (Voir fi gure ci-dessous).

ATTEN
TIO

N
 : Si le pneu com

porte une cham
bre à air, afi n d’éviter d’endom

m
ager celle-ci il est préférable 

d’effectuer cette opération 10cm
 à droite de la valve de gonfl age.
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Tout en m

aintenant le levier par son extrém
ité libre, appuyez sur la pédale (1) pour faire tourner le plateau 

dans le sens des aiguilles d’une m
ontre. Pour éviter tout accident, n’approchez pas des parties tournantes ou 

de l’outil lorsque le plateau est en m
ouvem

ent. D
e m

êm
e, le port de bijoux (chaînes, colliers, bagues,…) ou 

de vêtem
ents am

ples peut entraîner un risque de happem
ent.

-  U
ne fois le fl anc com

plètem
ent dém

onté, enlevez l’éventuelle cham
bre à air, puis soulevez le pneu et 

m
ettez le second talon du pneu en position sur la tête de m

ontage/dém
ontage. A

ctionnez de nouveau la 
pédale pour term

iner le dém
ontage du pneu.

-  D
éverrouillez la poignée de blocage du bras vertical, puis retirez le pneu.

6.3 M
O

N
TA

G
E D

U
 N

O
U

V
EA

U
 PN

EU
ATTEN

TIO
N

 : la vérifi cation de la jante et du pneum
atique sont de la plus haute im

portance afi n d’éviter 
tout risque d’éclatem

ent du pneu pendant le gonfl age. A
vant de procéder au m

ontage, vérifi ez que :
*  Le pneu et sa structure sont en bon état. En cas de défaut, ne m

ontez pas ce pneu.
*  La jante ne com

porte pas d’entaille ni de déform
ation. Sur une jante alliage, les entailles créent des m

icro-
fi ssures invisibles, susceptibles de com

prom
ettre l’intégrité de la jante et sources de danger pendant le 

gonfl age.
*  Le diam

ètre de la jante et du pneu sont exactem
ent les m

êm
es. N

e tentez jam
ais de m

onter un pneu sur 
une jante si vous n’êtes pas en m

esure d’identifi er clairem
ent leurs diam

ètres respectifs.
*  Les autres caractéristiques de la jante et du pneu (largeurs respectives, pneus runfl at,…) sont com

patibles, 
et en conform

ité vis-à-vis des préconisations du constructeur du véhicule.
*  Les caractéristiques de roulem

ent du pneu (sens de roulem
ent, côté extérieur dans le cas d’un pneu 

asym
étrique) sont respectés. 

-  Fixez la jante sur le plateau et insérez une valve neuve.
-  Lubrifi ez les fl ancs du pneu et les bords de jante avec la graisse spéciale afi n d’éviter de les endom

m
ager et 

faciliter l’opération de m
ontage.

-  Lorsque vous m
anipulez le bras vertical, assurez-vous que personne ne se trouve autour de la m

achine.

Rem
arque : Si vous travaillez avec des jantes de m

êm
e diam

ètre, il n’est pas nécessaire de verrouiller la 
poignée de blocage du bras vertical.

-  Placez la tête de m
ontage/dém

ontage (4) au bord de la jante. U
n des côtés du pneu doit être placé sur le 

bord supérieur de la tête de m
ontage/dém

ontage (4) tandis que l’autre se place dessous, de m
anière à ce 

que le pneu entre dans la gorge de la jante.

-  A
ppuyez sur la pédale (1) pour faire tourner le plateau dans le sens des aiguilles d’une m

ontre et m
onter 

le prem
ier talon sur la jante.

- 21 -
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Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0301
PLATEA

U
 TO

U
RN

A
N

T
1

0302
M

Â
C

H
O

IRE
4

10151

0303
SU

PPO
RT D

E M
Â

C
H

O
IRE

2

0304
RO

N
D

ELLE PLATE Ø
12

4

0305
BA

G
U

E D
E SERRA

G
E D

’A
XE

4

0306
STRU

C
TU

RE D
E M

Â
C

H
O

IRE
2

10152

0307
C

O
U

LISSEA
U

4

0308
ÉC

RO
U

 FREIN
 M

6
16

0309
BA

RRE D
E C

O
N

N
EXIO

N
8

0310
C

A
PO

T A
RRIÈRE D

E C
Y

LIN
D

RE
2

0311
ÉC

RO
U

 A
U

TO
-SERRA

N
T

2

0312
A

XE D
E PISTO

N
2

0313
PISTO

N
2

10153

0314
C

O
RPS D

E C
Y

LIN
D

RE
2

0315
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 60X2,65
4

0316
JO

IN
T TO

RIQ
U

E 24X2,4
2

0317
JO

IN
T À

 LÈVRES 28X20X5
2

0318
C

A
PO

T AVA
N

T D
E C

Y
LIN

D
RE

2

0319
C

O
N

N
EC

TEU
R RA

PID
E

4

0320
BÂ

TI D
E C

O
M

M
A

N
D

E
1

0321
C

IRC
LIPS Ø

65
1

0322
VIS M

10X90
8

0323
RO

N
D

ELLE PLATE Ø
10

4

0324
C

O
LLIER

4

0325
RO

N
D

ELLE Ø
10

4

0326
RO

N
D

ELLE A
XIA

LE
1

0327
VIS C

H
C

 M
12X30

1
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-  Insérez l’éventuelle cham
bre à air (seulem

ent si nécessaire et préconisé par le constructeur).
-  Répétez l’étape ci-dessus pour m

onter le talon supérieur.
-  Répétez l’opération pour la face supérieure du pneu.
-  A

ppuyez sur la pédale (3) pour libérer les m
âchoires, puis  retirez la roue du plateau.

ATTEN
TIO

N
 : Pendant la phase de m

ontage, ne pas m
ettre les m

ains entre les talons du pneu et le bord de 
jante.
ATTEN

TIO
N

 : le dém
ontage et le m

ontage s’effectuent toujours dans le sens des aiguilles d’une m
ontre. La 

rotation dans l’autre sens n’est à utiliser qu’en cas d’erreur de l’opérateur ou de calage de la m
achine.

6.4 G
O

N
FLA

G
E

L’appareil est équipé d’un pistolet de gonfl age (N
orm

e C
E).

-  U
ne fois la roue retirée du plateau, gonfl ez-là selon les préconisations constructeur grâce au pistolet.

7. D
ÉPLA

C
EM

EN
T D

E LA
 M

A
C

H
IN

E
Le déplacem

ent de la m
achine nécessite un chariot élévateur avec une capacité suffi sante.

-  D
éconnectez les alim

entations électrique et pneum
atique de la m

achine.
-  Enlevez les différents accessoires de la m

achine et fi xez les parties m
obiles.

-  D
évissez les fi xations reliant la m

achine au sol.
-  Faites levier d’un côté de la m

achine afi n de le soulever légèrem
ent du sol.

-  Insérez les fourches du chariot sous la base de la m
achine, puis glissez le dém

onte-pneu sur les fourches 
dans une position stable.

-  Sécurisez la m
achine sur les fourches à l’aide de sangles correctem

ent dim
ensionnées et installées.

-  D
éplacez la m

achine avec précautions puis installez-la à son nouvel em
placem

ent suivant les préconisations 
du chapitre 5.

8. STO
C

KA
G

E
Si la m

achine est destinée à être stockée pour une durée im
portante, assurez-vous d’avoir déconnecté 

toutes les sources d’énergie, puis graissez les guides des m
âchoires du plateau tournant pour les protéger de 

l’oxydation.
N

e pas stocker en hauteur.
9. M

ISE A
U

 REBU
T

En cas de m
ise au rebut de la m

achine, assurez-vous d’avoir déconnecté toutes les sources d’énergie.
D

ém
ontez toutes les pièces en m

étaux non-ferreux et élim
inez-les conform

ém
ent aux prescriptions légales 

en vigueur.
C

ollectez les différentes huiles et graisses et élim
inez-les conform

ém
ent aux prescriptions légales en vigueur.

Rebutez les m
atériaux ferreux conform

ém
ent aux prescriptions légales en vigueur.

10. M
A

IN
TEN

A
N

C
E

10.1 AV
ERTISSEM

EN
T G

ÉN
ÉRA

L
Les travaux de m

aintenance ne doivent être entrepris que par du personnel autorisé.
La m

aintenance régulière, telle que décrite dans ce m
anuel, est essentielle pour assurer un fonctionnem

ent 
correct et une longue durée de vie au m

atériel. Si cette m
aintenance n’est pas effectuée régulièrem

ent, le 
fonctionnem

ent et la fi abilité de la m
achine peuvent être com

prom
is, faisant courir un risque potentiel à 

l’opérateur.
A

vant d’entreprendre toute opération de m
aintenance, assurez-vous d’avoir déconnecté toutes les sources 

d’énergie.
Les pièces défectueuses doivent im

pérativem
ent être rem

placées par du personnel expert, en utilisant 
exclusivem

ent des pièces détachées d’origine fournies par le fabricant.
Le fait d’enlever ou de trom

per les dispositifs de sécurité (lim
iteurs de pression, soupapes de régulation, …) 

représente une infraction des règles de sécurité.
En particulier, le fabricant ne peut être tenu responsable en cas d’utilisation de pièces détachées non 
conform

es réalisées par d’autres fabricants, ou pour des dom
m

ages m
atériels ou physiques causés suite à la 
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déconnexion ou à la neutralisation des dispositifs de sécurité.

10.2 O
PÉRATIO

N
S D

E M
A

IN
TEN

A
N

C
E

C
haque sem

aine :
N

ettoyez et dégraissez le plateau tournant, afi n d’élim
iner les traces de saleté, et graissez les guides de 

m
âchoires.

A
u m

oins tous les 30 jours :
C

ontrôlez le niveau d’huile dans le réservoir du bloc huileur. Si nécessaire, ajustez le niveau en dévissant 
l’écrou 2 (cf. fi gure 12,2). U

tilisez exclusivem
ent de l’huile SA

E30.

10.3 D
Y

SFO
N

C
TIO

N
N

EM
EN

TS
Si le plateau tournant ne fonctionne pas, vérifi ez la tension de la courroie de transm

ission com
m

e suit :
- D

éconnectez l’alim
entation électrique.

- Ô
tez le capot gauche de la m

achine.
-  Tendez la courroie grâce à la vis 1 (cf. fi gure 12,3) sur le support m

oteur.

Si les m
âchoires s’actionnent lentem

ent, procédez com
m

e suit :
- N

ettoyez le plateau et graissez les guides.
- A

justez la pression du régulateur
Si le détalonneur ne s’actionne pas de m

anière fl uide, procédez com
m

e suit :
-  Vérifi ez la présence éventuelle de fuite sur le réservoir d’air.
-  A

justez la pression du régulateur

10.5 SC
H

ÉM
A

 D
E C

Â
BLA

G
E M

O
TEU

R

 EN
V

IRO
N

N
EM

EN
T : Préserver la santé des personnes en sauvegardant les ressources naturelles et 

l’environnem
ent ; ne pas jeter cet appareil avec les ordures m

énagères m
ais le déposer, lorsqu’il sera en fi n 

de vie et hors d’usage, dans un centre de récupération et de recyclage des appareils électriques ou chez un 
distributeur (selon réglem

entation et situation géographique, en application de la directive 2012/
19/C

E).

- 19 -
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Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0201
G

O
U

PILLE D
’A

XE
1

0202
C

O
LO

N
N

E
1

0203
RO

N
D

ELLE D
E G

O
U

PILLE
1

0204
ÉC

RO
U

 FREIN
É M

16
1

0205
VIS M

12X30
4

0206
RO

N
D

ELLE Ø
12

4

0207
VIS D

E SERRA
G

E
1

0208
BU

TÉE C
A

O
U

TC
H

O
U

C
 PO

U
R TÊTE D

E C
A

N
A

RD
1

10148

0209
VIS M

6X4
1

0210
G

O
U

PILLE C
Y

LIN
D

RIQ
U

E 5X22
1

0211
PIO

N
1

0212
TÊTE D

E D
E C

A
N

A
RD

1
10149

0213
RO

N
D

ELLE D
E TÊTE

1

0214
VIS H

 M
12X25

1

0215
RO

N
D

ELLE RESSO
RT Ø

12
1

0216
VIS C

H
C

 M
12X12

2

0217
VIS H

 M
12X16

2

0218
A

XE H
EXA

G
O

N
A

L
1

0219
VIS H

 M
10X90

1

0220
RO

N
D

ELLE Ø
10

4

0221
ÉC

RO
U

 M
10

1

0222
C

O
N

TRE-ÉC
RO

U
 M

10
2

0223
C

A
PO

T D
E PRO

TEC
TIO

N
1

0224
PLA

Q
U

E D
E VERRO

U
ILLA

G
E

1

0225
RESSO

RT D
E VERRO

U
ILLA

G
E

1

0226
BA

G
U

E D
E SERRA

G
E

2

0227
RESSO

RT D
E M

A
IN

TIEN
 A

XE
1

0228
C

A
PU

C
H

O
N

1

0229
VIS M

8X20
1

0230
BRA

S M
O

BILE
1

0231
PO

IG
N

ÉE D
E VERRO

U
ILLA

G
E EN

 PO
SITIO

N
1

10150

- 15 -

D
EC

LA
RATIO

N
 "C

E /
U

E" D
E CO

N
FO

RM
ITE

L’im
portateur établi dans la com

m
unauté AU

TO
BEST - Z.I. DES PRAIRIES - 43110 Aurec sur loire (France)

Certifi e que le produit neuf : ref 327051 lot 519486-1422-327051
DÉM

O
N

TE-PN
EU

S SEM
I-AU

TO
M

ATIQ
U

E m
odèle 327051

satisfait à l’ensem
ble des dispositions pertinentes des directives 2006/42/CE, 2014/30/U

E, 2011/65/U
E

par application des norm
es EN

 12100:2010, EN
 61000-3-2:2014, EN

 61000-3-3:2013,  EN
 61 000-6 2:2005+AC2005, 

EN
61000-6-4:2007+A1:2011

Y
. RO

N
D

Y
 

D
irecteur technique

A
urec sur Loire - FRA

N
C

E, 01/
2020
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10.4 PIÈC
ES D

E REC
H

A
N

G
E

Les pièces détachées listées ci-dessous sont disponibles durant 2 ans après la date d’achat. Pour 
bénéfi cier de ce service, vous devez contactez notre service SAV, par em

ail : sav@
groupe-rondy.

com
 en prenant soin de préciser et de joindre :

 
- U

ne copie du ticket de caisse ou facture.
- La référence du m

odèle de l’article (avec si possible num
éro de lot).

-  U
ne description du problèm

e et/ou la liste des  pièces détachées désirées (m
erci de joindre des photos 

de l’article et des pièces dem
andées qui perm

ettent un traitem
ent plus effi cace).

N
B : Seules les pièces détachées listées dans la colonne A

B Réf. ci-dessous sont disponibles 2 ans.

Repère
D

ésignation
Q

uantité
A

B Réf.

0101
BÂ

TI
1

0102
LEVIER

1

0103
PATIN

 C
A

O
U

TC
H

O
U

C
4

0104
PRO

TEC
TIO

N
 D

E PELLE D
U

 D
ÉTA

LO
N

N
EU

R
2

0105
VIS C

H
C

 M
8X25

6

0106
BA

C
 À

 O
U

TILS
1

0107
RESSO

RT D
E D

ÉTA
LO

N
N

EU
R

1
10146

0108
RA

C
C

O
RD

 D
E FILTRE

1

0109
BLO

C
 A

LIM
EN

TATIO
N

 EN
 A

IR ET H
U

ILEU
R

1
10147

0110
RA

C
C

O
RD

 EXTÉRIEU
R

1

0111
VIS 4X8

2

0112
VIS 6X10

2

0113
BO

ÎTE PLA
STIQ

U
E

1

0114
C

O
U

VERC
LE

1

0115
PIN

C
EA

U
1

0116
VIS M

6X12
1

0117
RO

N
D

ELLE Ø
6

1

0118
C

Â
BLE D

’A
LIM

EN
TATIO

N
 ÉLEC

TRIQ
U

E
1

0119
C

O
N

N
EC

TEU
R

1

0120
PA

N
N

EA
U

 LATÉRA
L

1

0121
VIS M

5X112
4

- 17 -
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